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Article 4.3PED

4 x M20, L = 330 mm
2 x M20, L = 330 mm

490 mm
330 mm
880 mm

7.20 l/s
3.75 l/s

ALLOY 316
0.5 mm
NBRB ClipGrip™

77.9 kW

MH MH
ML ML

Quintolubric N888-46
Water
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BATI FIXE BATI MOBILE
(MOBILE)

Espace libre
recommande
pour l’ouverture
et la fermeture
des batis

L'espace entre le bati mobile et la colonne 
de support doit rester libre d'accès.

POIDS NET À VIDE
POIDS REMPLI D'EAU

DIMENSIONS HORS-TOUT
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TIRANTS DE SERRAGE

PUISSANCE THERMIQUE NB D'APPAREIL
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ECHANGEUR DE CHALEUR A PLAQUES ET JOINTS
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MATIERE DES PLAQUES

RÉVISION

QPID

FLUID CLASSIFICATION GROUP

BATI FIXE
BATI MOBILE

Ne pas utiliser ce plan pour définir l'implantation des ancrages et de la tuyauterie.

Dimensions en millimetres (mm)

LONGUEUR
LARGEUR
HAUTEUR
POIDS APPROX.
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